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DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE PARA MAQUINAS

Fabricante: FAAC S.p.A.
Endereco:

Declara que:

¢é fabricada para ser incorporada a uma maquina ou para ser montada
com outros equipamentos para construir uma maquina de acordo com a

Diretiva 2006/42/CE;

éconformeaosrequisitosessenciaisde segurangadasseguintesdiretivas CEE:

2006/95/CE
2004/108/CE

Além disso declara que ndo é permitido colocar o equipamento em
funcionamento até que a maquina na qual sera incorporado ou da qual se
tornara um componente tenha sido declarada conforme a Diretiva 2006/42/
CE e sucessivas alteragdes

Bolonha, 01 janeiro 2013

O Administrador Delegado
A. Marcellan

et

Via Calari, 10 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIA

O operador mod. 746ER com equipamento eletrénico 780D ,

Diretiva Baixa Tensao.
Diretiva Compatibilidade Eletromagnética

ADVERTENCIAS PARA O INSTALADOR
OBRIGAGOES GERAIS DE SEGURANGA

ATENGAO! E importante para a seguranga das pessoas seguir
atentamente toda a instrugdao. Uma instalagao errada ou o uso
incorreto do produto pode provocar graves danos as pessoas.
Ler atentamente as instrugdes antes de iniciar a instalacdo do
produto.

Os materiais da embalagem (plastico, isopor, etc.) ndo devem
ser deixados ao alcance das criangas, pois sao fontes potenciais
de perigo.

Conservar as instrugdes para consultas futuras.

Este produto foi projetado e fabricado exclusivamente para a uti-
lizag&o indicada nesta documentacéo. Qualquer outra utilizacéo
nao expressamente indicada pode prejudicar a integridade do
produto e/ou representar fonte de perigo.

AFAAC exime-se de qualquer responsabilidade derivada de utili-
zagao impropria ou diferente daquela para a qual o automatismo
esta destinado.

N&o instalar o aparelho em atmosfera explosiva: a presenca de
gas ou fumaga inflamavel constitui perigo grave para a seguranga.
Os elementos construtivos mecanicos devem estar do acordo com
o que foi estabelecido pelas Normas EN 12604 e EN 12605.Para
os paises fora da CE, além das referéncias normativas nacionais,
para obter um nivel de seguranga apropriado, devem ser seguidas
as Normas apresentadas acima.

A FAAC nao é responsavel pelo ndo cumprimento das Normas
Técnicas na realizagao dos fechamentos a serem motorizados,
nem pelas deformagdes que isso podera ocasionar na utilizagéo.
A instalacdo deve ser efetuada de acordo com as Normas EN
12453 e EN 12445, Para os paises fora da CE, além das referén-
cias normativas nacionais, para obter um nivel de seguranga
apropriado, devem ser seguidas as Normas apresentadas acima.
Antes de realizar qualquer intervengao no sistema, interromper
a alimentagéo elétrica.

Providenciar para a rede de alimentagéo da automagao um in-
terruptor omnipolar com distancia de abertura dos contatos igual
ou superior a 3 mm. E aconselhavel utilizar um disjuntor de 6 A
com interrupgao omnipolar.

Verificar se na linha, antes do equipamento, esta instalado um
interruptor diferencial com limiar de 0,03 A.
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Verificar se o aterramento é realizado de acordo com as normas
técnicas e efetuar nele a ligagéo das pegas de metal do fecha-
mento.

A automacéao dispbe de uma seguranga intrinseca antiesma-
gamento constituida por um controle de torque. No entanto, é
necessario verificar o limiar de intervengéo de acordo com o que
determinam as Normas indicadas no ponto 10.

Os dispositivos de seguranca (norma EN 12978) permitem prote-
ger eventuais areas de perigo contra os Riscos mecanicos de mo-
vimento, como, por ex.: esmagamento, arrastamento, amputagao.
Para cada sistema é aconselhavel a utilizagao de pelo menos uma
sinalizac&o luminosa (por ex.: FAACLIGHT) bem como uma placa
de sinalizacao fixada adequadamente na estrutura da esquadria,
além dos dispositivos mencionados no ponto “16”.

A FAAC exime-se de toda e qualquer responsabilidade relativa
a seguranga e ao bom funcionamento da automagéo no caso de
utilizagéo de pegas nao produzidas pela.

Para a manutencéo, utilizar exclusivamente pecas originais FAAC
Nao executar nenhuma modificagdo nos componentes que fazem
parte do sistema de automagéo.

O instalador deve fornecer todas as informacgdes relativas ao fun-
cionamento manual do sistema no caso de emergéncia e entregar
para o Usuario utilizador do sistema o manual de adverténcias
que acompanha o produto.

Nao permitir que criangas ou outras pessoas permanegam nas
proximidades do produto durante o funcionamento.

Manter os radios-controles e todos os fornecedores de impulso
fora do alcance de criangas, para evitar que a automagéao seja
acionada involuntariamente.

O transito deve ocorrer somente com a automagéao parada.

O Usuario ndo deve tentar reparar nem intervir diretamente, mas
recorrer apenas a pessoal qualificado.

Manutengéo: efetuar pelo menos uma vez a cada seis meses a
verificagéo funcional do sistema, com especial atengao a eficiéncia
dos dispositivos de seguranga (incluida, quando prevista, a forga
de compressao do operador) e de desbloqueio.

Tudo o que nao estiver previsto expressamente nessas
instrucdes deve ser considerado ndo permitido.
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AUTOMAGAO 746 & EQUIPAMENTO 780D

As presentes instrugdes sao validas para os seguintes modelos:
7T46ER Z16 - 746ER Z20 - 746ER CAT - 746ER RF

A automagéo FAAC mod. 746 para portdes de correr € um operador
eletromecanico que transmite o movimento para a folha de correr
através de um pinhdo com cremalheira ou corrente, montado de
modo apropriado no portéao.

O sistemairreversivel garante o bloqueio mecanico do portédo quando
o motor ndo esta funcionando e, por isso, dispensa a instalagéo de
fechadura. O motorredutor é provido de uma embreagem mecénica
que, combinada a um dispositivo eletronico, proporciona a seguranga
antiesmagamento regulavel necessaria e garante a parada ou a
inversdo do movimento do portdo. Um desbloqueio de facil acesso
torna o portdo manobravel no caso de apagao ou nao funcionamento.
O equipamento eletrénico de comando é fornecido com o motorredutor
e fica alojado dentro do operador.

A automacao 746 foi projetada e fabricada para controlar o
acesso de veiculos. Evitar qualquer outra utilizagao diferente.

e

@ Cantoneiras de fixagao

@ Tampa de carregamento de dleo
@ Pinh&o Aterramento do operador

(3 Sensor de fim de curso (@ Ssistemade desbloqueiode alavanca
O Cobertura do operador Coberturas laterais de protegéo
@ Equip. eletrénico 780D @ Protecao equip. eletrénico 780D
@ Parafuso de regulagem da embre-
\_ agem antiesmagamento

S

Fig. 1 )

1. DESCRIGAO E CARACTERISTICAS TECNICAS

1.1. CURVA DE UTILIZACAO MAXIMA

A curva permite identificar o tempo maximo de trabalho (T) em fungao
da frequéncia de utilizagao (F).

Por ex.: O motorredutor 746 pode funcionar ininterruptamente na
frequéncia de utilizagéo de 70%.

Para garantir o bom funcionamento é necessario operar no campo
de trabalho dentro da curva.

Importante: A curva é obtida na temperatura de 24 °C. A exposigcao
a radiacdo solar direta pode determinar diminuigdes de frequéncia
da utilizagao de até 20%.

Célculo da frequéncia de utilizagao

E a porcentagem de tempo de trabalho efetivo (abertura + fechamento)
em relacédo ao tempo total do ciclo (abertura + fechamento + tempos
de interrupcdo do movimento).

A férmula de calculo é a seguinte:

Ta + Tf

%F = X100

Ta+Tf+Tp+Ti
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onde:

Ta = tempo de abertura

Tf = tempo de fechamento
Tp = tempo de pausa

Ti = tempo de intervalo entre um ciclo completo e outro

GRAFICO E FREQUENCIA DE UTILIZAGAO
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\ Tempo (h) Time (h) Temps (h) Zeit (h) Tiempo (h) werktijd (h) /
Tab.1 CARACTERISTICAS TECNICAS DO MOTORREDUTOR 746
MODELO 746
Alimentacao (Vac +6% -10% 50-60Hz) 230
Poténcia absorvida (W) 300
Relagao de redugao 1:30
Tipo de pinhao 220 - Z16

Cremalheira

moédulo 4 - passo 12,566

Compressao max. (daN)

50 (Z20) - 62,5 (Z16)

Torque max. (Nm) 20
Termoprotecdo do enrolamento (°C) 120
Frequéncia de utilizacao 70 % (Ver o grafico)
Quantidade de 6leo (1) 1,8
Tipo de dleo FAAC HP OIL
Temperatura ambiente (°C) -20 + +55
Peso do motorredutor (Kg) 14
Grau de protegao IP 44

Peso max. do portao (Kg)

400 (Z20) - 600 (Z16)

Velocidade do portdo (m/min)

12 (Z20) - 9,6 (Z16)

Comprimento max. do portdao (m)

50 (220) - 40 (Z16)

(time-out)
Embreagem disco duplo,com banho
de dleo
Tratamento de protegao cataforese
Equipamento 780D

Fim de curso

MLS ou indutivo

Dimensoes totais do motorredutor
CxAxL(mm)

ver a Fig. 2

Dados técnicos do motor elétrico

Numero de rotagées/min 1400
Poténcia (W) 300
Corrente absorvida (A) 1.5
Condensador para inicio de partida (uF) 25
Alimentacao (Vac +6% -10%; 50-60Hz) 230
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Tradugao das instrugdes originais

FAAC

2. DIMENSOES
. 155 )
191
\_As cotas séo expressas em mm. Fig.2 J

3.

4.

PREDISPOSICOES ELETRICAS (sistema padro)

(~ 230V~ 3x1,5 mm® M

@ Operador 746
com equip. 780D

@ Fotocélulas
(® Botao de chave
@ Pisca-pisca
\@ Receptor radio Fig. 3/

INSTALACAO DA AUTOMACAO

4.1. VERIFICACOES PRELIMINARES

Para a segurancga e para um correto funcionamento da automagao,
verificar a existéncia dos seguintes requisitos:

N

A estrutura do portdo deve ser adequada para ser automatizada. De
modo particular, é necessario que o didmetro das rodas seja propor-
cional ao peso do portdo que deve ser automatizado, que haja uma
guia superior e que estejam instaladas paradas mecanicas de fim de
curso para evitar o descarrilhamento do portao.

As caracteristicas do terreno devem garantir uma retengéo suficiente
do plinto de fundagao.

Na zona de escavagao do plinto ndo devem estar presentes tubulagbes
ou cabos elétricos.

Se o motorredutor estiver exposto a passagem de veiculos, providen-
ciar, se possivel, prote¢cdes adequadas contra impactos acidentais.
Verificar a presenca de uma tomada de aterramento eficiente para a
ligagao elétrica do motorredutor.

4.2. ALVENARIA PARA A PLACA DE FUNDAGCAO

Montar a placa de fundagéo como na Fig. 4.

A placa de fundagéao deve ser posicionada como na Fig. 5 (fe-
chamento direito) ou Fig. 6 (fechamento esquerdo) para garantir
o correto encaixe entre o pinhao e a cremalheira.

Realizar um plinto de fundagéo como na Fig. 7 e chumbar a placa
de fundacao colocando uma ou mais bainhas para a passagem
dos cabos elétricos. Verificar com um nivel se a placa esta numa
posicao perfeitamente horizontal. Aguardar a cura do cimento.
Colocar os cabos elétricos para a ligagdo aos acessorios e a
alimentagao elétrica, como na Fig. 3.
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Para facilitar as ligagdes, puxar o cabo até que fique 40 cm para fora
do furo (Fig. 5-6 ref. @) da placa de fundagéo.

4 2\
S Fig. 4/
e N
\ [ ] \ \
[ ] [ [ [
[ [ [ [
g
a O | oo
@Q o«
225 0+50
Fig. 5
\ o b,
4 2\
\ | \ | \
| [ [ [ [
[ [ [ [
e
) O@
90 ‘@O\ °
0+50 155 \o Fig. 6
-
/

N

1.

2.
3.

4.3. INSTALAGAO MECANICA

Montar no operador as cantoneiras de fixagdo e os espagadores
antivibragéo, como na Fig. 8.

Abrir a tampa desparafusando os parafusos de fixagao.
Colocar o operador sobre a placa utilizando as arruelas e as
porcas fornecidas com o equipamento, como na Fig. 9.

Durante esta operagéo, passar os cabos através do respetivo
duto presente na metade inferior do corpo do operador (Fig. 10
- Ref. A). Para ter acesso ao equipamento eletrénico, passar os
cabos através do respectivo furo utilizando o prensa-cabo com
borracha, fornecido com o equipamento. Prestar muita atengao
para retirar a bainha de todos os cabos para que o prensa-cabo
efetue o aperto de cada fio separadamente (Fig. 10 - Ref. B).
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FAAC

4. Ajustar a altura dos pés e a distancia do portédo de acordo com
a Fig. 11.

5. Fixar o motorredutor na placa de fundagao apertando as porcas  /~
como na Fig. 12.

6. Predispor o operador para o funcionamento manual, como no
capitulo 8.

PORTUGUES

> Fig. 12
. — J
4.4, MONTAGEM DA CREMALHEIRA

4.4.1 CREMALHEIRA DE ACO A SER SOLDADA (FIG. 13)

1. Montar as trés cavilhas roscadas no -
elemento da cremalheira, posicionan- Fig. 13

do-as na parte superior da abertura.
Desse modo a folga da abertura per-
mitira realizar eventuais regulagens '(“Q@ a
mais adiante. Q
Q
l N
Q

2. Colocar manualmente a folha na
o

posigao de fechamento. %

3. Apoiar sobre o pinhdo, de modo nive-
lado, a primeira parte da cremalheira e soldar a cavilha roscada no
portéo, como indicado na Fig. 15.

4. Mover manualmente o portéo, verificando se a cremalheira esta
apoiada no pinhao e soldar a segunda e a terceira cavilha.

5. Aproximar mais um elemento da cremalheira ao anterior, utili-
zando uma parte da cremalheira para ajustar os dentes dos dois
elementos, como indicado na Fig. 16.

6. Mover manualmente o portao e soldar as trés cavilhas roscadas,
prosseguindo até completar toda a extenséo do portao

Tradugao das instrugdes originais

4.4.2 CREMALHEIRA DE ACO A SER PARAFUSADA 14)
1. Colocar manualmente a folha na posi¢éo de fechamento.

2. Apoiar sobre o pinh&o, de modo nive- Fig. 14
lado, a primeira parte da cremalheira
e colocar o espagador entre a cre-
malheira e o portao, posicionando-o
na parte superior da abertura.

3. Marcar o ponto de furagéao do portao.
Furar @ 6,5 mm e filetar com macho
@ 8 mm. Parafusar o parafuso.

4. Mover manualmente o portdo, ve-
rificando se a cremalheira esta apoiada no pinhdo e repetir as
operagoes a partir do ponto 3.

5. Aproximar mais um elemento da cremalheira ao anterior, utili-
zando uma parte da cremalheira para ajustar os dentes dos dois
elementos, como indicado na Fig. 16.

6. Mover manualmente o portao e realizar as operagoes de fixagao
do mesmo modo realizado para o primeiro elemento, prosseguindo
até completar toda a extensao do portao.

443 CREMALHEIRA DE NYLON A SER PARAFUSADA
(FIG. 14BIS)

1. Colocar manualmente a folha na
posicao de fechamento.

2. Apoiar sobre o pinhdo, de modo nive-
lado, a primeira parte da cremalheira
e marcar o ponto de furagdo no
portdo; realizar um furo de 4 mm de
diametro e parafusar o parafuso au-
toatarraxante 6 x 20 mm com a placa
R g de reforgo correspondente.
= 3. Mover manualmente o portdo, verificando se a cremalheira esta
apoiada no pinhao e repetir as operagdes a partir do ponto 2.
— $ 4. Aproximar mais um elemento da cremalheira ao anterior, utili-
] 2 zando uma parte da cremalheira para ajustar os dentes dos dois
49 elementos, como indicado na Fig. 16.
5. Mover manualmente o portdo e realizar as operagdes de fixagao
do mesmo modo realizado para o primeiro elemento, prosseguindo
até completar toda a extensao do portao.

Fig. 14 bis

112 (216)
120 (Z20)
15+32

64
[&
J
J
[¢)

Fig. 11
- J
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N7 N\
Fig. 19
- )
4.5.2 MOD. 746ER RF (FIG. 20 - 21)

\_ Fig. 15/ 1. Inserir o pino elastico ) na arvore utilizando um martelo.
Ve 2. Aplicar na flange do motorredutor o suporte dos reenvios livres, utilizando
os quatro parafusos () (M5 x 12) e as respectivas arruelas (2) presentes

no kit, como indicado na Fig. 20.

3. Aplicar o pinhdo com corrente na arvore fazendo coincidir os alojamentos
do pinhdo com o pino elastico e apertar o parafuso (@) e as respectivas
arruelas G e (6.

4. Passar a corrente conforme as indicagdes da Fig. 21 ref.A e montar o
carter de cobertura com o parafuso (1) e a arruela (3 da Fig. 20.

5. Para os operadores com fim de curso MLS, providenciar a colocagéo dos
suportes para o posicionamento dos imas fornecidos com o equipamento,
de acordo com as cotas indicadas na fig. 21 ref.B.

-

Notas sobre a instalagao da cremalheira

 Verificar se durante o curso do portdo todos os elementos da cre-
malheira passam pela parte interna do pinhao.

« E absolutamente proibido soldar os elementos da cremalheira aos
espagadores ou entre si.

» Apos terminar a instalagéo da cremalheira, para garantir um encaixe
correto com o pinhao, convém abaixar
aproximadamente 1,5 mm (Fig. 17) a
posigéo do motorredutor.

* Verificar manualmente se o portao alcanca
regularmente os limites mecanicos de
parada de fim de curso e se ndo ocorrem
atritos durante o curso.

» Nao utilizar graxa ou outros produtos lu-
brificantes entre o pinhao e a cremalheira.

4.5. MONTAGEM DOS PINHOES COM CORRENTE

Nas versoes para aplicagdes com corrente e com reenvios livres, &
necessario montar o pinhdo com corrente Z16 ou Z20. Seguir estas
instrugcdes:

4.5.1 MOD. 746ER CAT (FIG. 18 - 19)

Inserir 0 pino elastico na arvore utilizando um martelo.

2. Aplicar o pinhdo com corrente na arvore fazendo coincidir os
alojamentos do pinhdo com o pino elastico e apertar o parafuso
com as respectivas arruelas.

N

S Fig. 18

0+-10 mm

Fig. 21
J
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5. EQUIPAMENTO ELETRONICO 780D 5.3. LAYOUT E COMPONENTES

5.1. ADVERTENCIAS DL | VISOR DE SINALIZAGAO E PROGRAMACAO

Atencdo: Antes de efetuar qualquer tipo de intervencéo no equi- | Led | LED DE CONTROLE DO ESTADO DAS ENTRADAS

pamento eletrénico~(liga}gc”_>es, manutencdo), interromper J1 | PLACA DE BORNES BAIXA TENSAO
sempre a alimentacao elétrica.

* Instalar antes do sistema um disjuntor termomagnético diferencial J2 | CONECTOR DECODER/MINIDEC/RP

com limiar de interveng&o adequado. J5 | CONECTOR CONDENSADOR DE PARTIDA DO MOTOR
» Ligar o cabo de aterramento ao respectivo borne, no conector J7 =

da placa, e a bucha do operador (fig. 22 e 40). J6 | PLACA DE BORNES DE LIGAGAO DO MOTOR E PISCA-
» Separar sempre os cabos de alimentagdo dos de comando e de PISCA

PORTUGUES

seguranca (bot&o, receptora, fotocélulas, etc.). Para evitar pertur- J7 | PLACA DE BORNES DE ALIMENTACAO 230Vac
bagéo elétrica, utilizar bainhas separadas ou cabo blindado (com

blindagem ligada & massa). J8 | Conector duplo- Encaixe rapido Fim de curso
5.2. CARACTERISTICAS TECNICAS F1 | FUSIVEL DO MOTOR E PRIMARIO TRANSF. (F 5A)
Tensao de alimentacao V~ 230 F2 | FUSIVEL BAIXA TENSAO e ACESSORIOS (T 800mA) »
gfﬁ% -10%L A - F | BOTAO PROGRAMACAO "F" g
oténcia absorvida p — I=)
Carga max. do motor (W) 1000 - | BOTAO PROGRAMAGAO "~ °
Carga max. acessorios (A) 0,5 + | BOTAO PROGRAMAGAOQ "+" o
Temperatura ambiente -20 °C +55 °C ‘g
Fusiveis de protecao N° 2 (ver a fig. 22 e par. 5.3) CONECTOR J1 g
Autgr/nsética /,tAutoptw_étisaS“passo a ) @
passo” /Semiautomatica / Seguranca -
Légicas de funcionamento: | Semiautomatica B / Homem presente 1 OPEN A (abertura total) 2
C / Semiautomatica “passo a passo” / 2 OPEN B (abertura parcial) o
Logica mista B/C .8
Tempo de trabalho Programavel (de 0 a 4,1 min.) 3 | FSW-OP (segurangas na abertura) o
Tempo de pausa Programével (de 0a 4,1 m|n) 4 FSW-CL (Segurangas no fechamento) -g
Forca de compressao Regulavel em 50 niveis 5 STOP =
Open - Open parcial - Segurangas na
Entradas na placa de bornes:| abertura- Segurancas no fechamento - 6 SAFE (segurancas “borda”)
Stop - Borda - Alimentacéo+Terra ( )
Fim de curso de abertura e fecha- 7 - (Negativo alimentagédo acessérios
Entradas no conector
mer'1to- Cpndensador d.o motor 8 - (Negativo alimentagédo acessorios)
Plsca-plziav-dMotcLJr - Allr(?ent.| .
P . acessorios ¢ - Lampada piloto 9 +24V (alimentagao acessorios
Saidas na placa de bornes: | ,4/4c/ Saida temporizada/ Comando ( . - — )
eletrofechadura / Semaforo - Failsafe 10 | +24V (alimentagéo acessorios)
- Encaixe placa de 5 pinos _ i : i -
Conector rapido DECODER/MINIDEC/RP 11 FSW-TX (negativo fotocélulas emissoras- FAILSAFE)
= n.3 teclas (+, -, F) e visor, modo 12 | W.L. (negativo lampada piloto)
Programacgao "basica” ou "avancada”
= PR Légica de funcionamento - Tempo de
Eg:igg.es programaveis modo pausa -Forga de compresséo - Diregdo
) de abertura-fechamento
Torque na partida- Freada - Failsafe -
Piscada prévia - Lampada piloto/Saida
temporizg?a/CoEw'ando eletrofechadéJra
~ Ay ou seméaforo - Légica segurangas de
;l;l:r:;oa%so.programavels modo abertura e fechamento - Encoder/
gado: Sensibilidade antiesmagamento - Desa-
celeragdes - Tempo de abertura parcial
- Tempo de trabalho - Solicitagao de
assisténcia - Contador de ciclos
E 5 52 Law MOT 8 -
7 NPE ¢ 288 v\ HER !‘ ° F@ o
w L N PE 35 ez (J8) n E M @ =
A AL | NN NN, @ E -
J6 R R o
/ / SAFEO] =
11 | -
Lo Joj_ /0 ©
F1 @
~
dFct " p ©
RADIO
LFc2 @ | OFsw-ct 0
U | Orsw-op N
O L)
O | Oor-s ~
|
F; —_
- JoP-A
Fig. 22

/
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Tradugao das instrugdes originais
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5.4. LIGACOES ELETRICAS

LINES

4

-

230Vac
50-60Hz

j—_
MoT2 =
MOT1
ot |AZUL
cOM =
z 230 Vac

(max. 60W)
| ——=Condensador

- 5

d N
ad N 1

or

ar

Dg FIM DE
CURSO

] max. 3W
t [
| | . ~
| Para a ligacéo das fo-
OPEN ! | _|tocélulas e dos dispositi-
PARCIAL | | |vosde seguranga, referir-
se ao paragrafo 5.4.1.
OPEN
TOTAL STOP

54.1 LIGAGAODASFOTOCELULASEDISPOSITIVOSDE SEGURANGA

Antes de ligar os dispositivos de seguranca e as fotocélulas convém
escolher o tipo de funcionamento de acordo com a zona de movimen-
tagado que devem proteger (ver o exemplo na fig. 24):

Fig. 27
(. \ )
Fotocélulas na abertura ou
Fotocelulas no Abertura/fechamento Ligagdo de um dispositivo de seguranga "borda" h
fechamento
(] D— z z % d a w - —N [ r
| — | B<f-gguna t+ x:
1 2 3 45 67 8 910 1112
Segurancas "borda" Lm_|
Fotocélulas no fechamento .
Fig. 24 Fig. 28
- DN %

FAAC

Segurangas na abertura: efetuam intervengdes detectando um
obstaculo apenas durante o movimento de abertura do portéo. Elas
determinam o fechamento imediato ou a retomada do movimento de
abertura (ver a programagao no par. 5.5.2.)

Segurancgas no fechamento: efetuam intervengdes detectando um
obstaculo apenas durante o movimento de fechamento do portao.
Elas provocam a reabertura imediata ou mediante desocupagéao(ver
a programagao no par. 5.5.2.)

Segurangas na abertura/fechamento: efetuam intervengdes durante
o movimento de abertura e de fechamento do portdo. Elas determi-
nam a parada e a retomada do movimento mediante desocupagéo.

Segurangas "borda": efetuam intervengdes durante o movimento
de abertura e de fechamento do portdo. Elas determinam a inverséo
imediata do movimento e a parada apos dois segundos.

Encoder: efetua a intervengéo na presenga de um obstaculo, durante
os movimentos de abertura e de fechamento do portao. Ele determina
a inversao imediata do movimento e a parada apds dois segundos.

OBS. Quando dois ou mais dispositivos de seguranca desem-
penham amesmafuncéo (abertura, fechamento, abertura
e fechamento, borda) os contatos devem ser ligados em
série entre si (fig. 25). Devem ser utilizados contatos N.C.

OBS. Quando néo sao utilizados dispositivos de seguranga, ligar
em ponte os bornes, como na fig. 26.

A seguir estdo apresentados os esquemas comuns de ligagao de
fotocélulas e dispositivos de seguranca (da fig. 27 a fig. 34).

( Ligacao de 2 contatos N.C. em série A
(Por ex.: Fotocélulas, Stop, Borda, etc.)
o | &% —o0 Fig.25
N 92 )
4 L . o N\
Ligacado de nenhum dispositivo de seguranca
N g >
[e] d o w - _N E .
12 3 45 67 8 910 1112
Fig. 26
. )

: Ligacao de um dispositivo de seguranga no fechamento e N
de um dispositivo de seguranga na abertura

>
[ A S =
ZZOOD'E-- (/)4_
12 3 45 67 8 9101112

L]
-0 O
-0~ 0
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Ligacao de um par de fotocélulas na abertura
>
zZ_ g s 3 s B = -a % o
<f-gges "+ s
12 3 45 67 8 910 1112
— |
RX TX

I*:I_IIINIA
Coad
i

I_ Fig. 29

S /

Ligagcao de um par de fotocélulas no fechamento

Z\v}

& 3 4 « 3
z z L = - |
1 2 3 45 6 7 8 9 10 1112
RX X
I
L 12
?j -1 —
I_T— + |2
e
Fig. 30
- %

é Ligacao de um par de fotocélulas no fechamento, um no fe- )
chamento e uma borda

>
&. 5 s 3 s i = -a § ]
1 2 3 45 67 8 910 1112
RX CL TXCL
1
L 2]
aa. -
rT- +|2
5]+
TX OP RX OP
1
2]
L e
2|+ -T
+[5]
Fig. 31
\ J
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Ligacao de dois pares de fotocélulas no fechamento e
de duas bordas

4V

5 2 Q =
. & 25K = - 2
t<gggns  t+ 2=
1 2 3 45 67 8 910 1112
,—_lm—m;
CL1 TX CL1
1
Py
& I
4] - *2
5|+
TX CL2 RX CL2
1
2]
L_I7- ‘:?
2|+ _[4]
+[5]
Fig. 32
L /

/Ligagﬁo de um par de fotocélulas no fechamento, um na abeh
tura e um em abertura/fechamento

>
N

a4 5 =
Z .%o s o 58 == g
§<8° 3 § % 5 ++ &z
12 3 45 67 8 9 10 1112
RX CL TXCL
1
2]
By i
T- +|2
s |+
L]
2
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+ 5]
TX OP/CL RX OP/CL
RX OP TX OP
1
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By i
e +|2
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Fig. 33
N J
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4 Ligacao de um par de fotocélulas no fechamento e um em A

abertura/fechamento
>
[ J =
o O 0 W @ m = @ 5
1 2 3 45 67 8 910 1112
—— |
RX CL TXCL
1
L {2]
2e !
T _ +(2
5]+
L1
2
—}- s
2|+ _ T
+ 5]
TX OPICL RX OP/CL Fig. 34
-

Ligacao de dois contatos N.A. em paralelo )
(Por ex.: Open A, Open B)
e

o— ———o0
J Fig. 35
o—
- J

5.4.2 PLACA DE BORNES J7 - ALIMENTACAO (FIG. 23)
ALIMENTAGAO (bornes PE-N-L):

PE : Ligacao de aterramento
N : Alimentagéo ( Neutro )
L : Alimentagéo ( Linha)

Observar: Para um funcionamento correto é obrigatério ligar a
placaao condutor de aterramento presente nainstalagao.
Instalar antes do sistema um disjuntor termomagnético
diferencial adequado.

5.4.3 PLACADEBORNESJ6-MOTORESEPISCA-PISCA (FIG.23)
MOTOR - (bornes MOT-C, MOT-1, MOT-2): Ligacdo Motor (ver Par. 6.5).

LAMP - (bornes LAMP L, LAMP N): Saida pisca-pisca 230Vac max. 60W.

5.4.4 PLACA DE BORNES J1 - ACESSORIOS (FIG. 23)

Consultar as tabelas correspondentes para a descri¢céo detalhada
do funcionamento nas diversas logicas

OPEN A - Comando de “Abertura Total” (borne 1): entende-se como
qualquer fornecedor de impulso (botéo, detector, etc.) que,
fechando um contato, comanda a abertura e/ou fechamento
total da folha do portéo.

Para instalar varios fornecedores de impulso de abertura
total, ligar os contatos N.A. em paralelo (fig.35).

OPEN B - Comando de “Abertura Parcial” ou “Fechamento”(borne 2):
entende-se como qualquer fornecedor de impulso (botao, de-
tector, etc.) que, fechando um contato, comanda a abertura
e/ou fechamento parcial da folha do portdo. Nas légicas B,
C e B/C comanda sempre o fechamento do portéo.

Para instalar fornecedores de impulso de abertura parcial,
ligar os contatos N.A. em paralelo (fig. 35).
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FSW OP - Contato segurancas na abertura (borne 3): Afungéo das
segurangas na abertura é proteger a zona envolvida no
movimento da folha durante a fase de abertura. Nas légicas
A-AP-S-E-EP, durante la fase de abertura, as segurangas
invertem o movimento do portao, ou entdo determinam a
parada e invertem o movimento ao serem desocupadas (ver
a programacéao avangada Cap. 5.5.2.). Nas logicas B, C e
B/C, durante o ciclo de abertura interrompem o movimento.

Nunca realizam interveng¢fes durante o ciclo de fe-
chamento.

As Segurangas de abertura, quando ocupadas com o
portdo fechado, impedem o movimento de abertura.
Para instalar varios dispositivos de segurancga, ligar os
contatos N.C. em série (fig. 25).
Observar: Quando nédo sao ligados dispositivos de seguranca
na abertura, ligar em ponte as entradas FSW OP e -TX
FSW (fig. 26).

FSW CL - Contato segurancgas no fechamento (borne 4): Afuncao
das segurancas no fechamento é proteger a zona envolvida
no movimento do portdo durante a fase de fechamento. Nas
|6gicas A-AP-S-E-EP, durante la fase de fechamento, as
segurangas invertem o movimento das folhas do portéo,
ou entdo param e invertem o movimento ao serem deso-
cupadas (ver a programagao avangada Cap. 5.5.2.). Nas
l6gicas B, C e B/C, durante o ciclo de abertura interrom-
pem o movimento. Nunca realizam intervengdes durante o
ciclo de abertura. As Segurangas de fechamento, quando
ocupadas com o portéo aberto, impedem o movimento de
fechamento.

Para instalar varios dispositivos de seguranga, ligar os
contatos N.C. em série (fig. 25).

Observar: Quando nédo séo ligados dispositivos de segurancga

no fechamento, ligar em ponte os bornes FSW CL e -TX

FSW (fig. 26).

Contato de STOP (borne 5): entende-se como qualquer
dispositivo (por ex.: botdo) que ao abrir um contato deter-
mina a parada do movimento do portéo.

Para instalar varios dispositivos de STOP, ligar os contatos
N.C. em série (fig. 25).

Observar: Quando nédo sdo ligados dispositivos de STOP, ligar
em ponte os bornes STOP e —.

STOP -

SAFE - Contato segurangca BORDA (borne 6): Afungdo da segu-
ranga "borda" é proteger a zona envolvida no movimento
da folha durante a fase de abertura / fechamento. Em todas
as logicas, durante a fase de abertura ou de fechamento, a
seguranca inverte o movimento do portéo por 2 segundos.
Se durante os 2 segundos de inversao a segurancga efe-
tuar outra intervengéo, determina a parada do movimento
(STOP) sem efetuar nenhuma inversao.
A Seguranga borda, quando esta ocupada com o portao
fechado ou aberto, impede o movimento.
Para instalar varios dispositivos de seguranga, ligar os
contatos N.C. em série (fig. 25).
Observar: Quando ndo séo ligados dispositivos de seguranga do
tipo borda, ligar em ponte as entradas SAFE e —. (fig. 26).

- - Negativo alimentagao acessorios (bornes 7 e 8)
+ -24 Vdc - Positivo alimentagao acessorios (bornes 9 e
10)

Atencdo: A cargamax. dos acessorios é de 500 mA. Para calcular
as absorgdes, usar como referéncia as instrugc8es de cada
um dos acessorios.
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TX -FSW - Negativo alimentagao transmissores fotocélulas (borne 11)
Utilizando este borne para a ligagéo do negativo da ali-
mentagao dos transmissores de fotocélulas, é possivel
utilizar eventualmente a fungao FAILSAFE (ver a progra-
macao avangada Cap. 5.5.2.).

Quando a fungao é habilitada, o equipamento verifica o
funcionamento das fotocélulas antes de cada ciclo de
abertura ou fechamento.

W.L. - Alimentagao lampada piloto / saida temporizada /

eletrofechadura / semaforo (borne 12)

Ligar entre este borne e 0 +24V uma eventual lampada
piloto, saida temporizada, dispositivo de comando para
eletrofechadura ou semaforo (ver programagao avangada
Cap. 5.5.2.) a 24 Vdc - 3 W max. Para nao comprometer
o correto funcionamento do sistema nao ultrapassar a
poténcia indicada.

5.4.5 CONECTORJ2-ENCAIXERAPIDODECODER/MINIDEC/RP

E utilizado para a conexdo rapida de DECODER/MINIDEC/RP (ver
a fig. 36, 37 e 38). Encaixar o acessorio com o lado componentes
voltado para o conector J1. Ainsergao e a desinsergao devem ser
efetuadas depois de ter interrompido o fornecimento de tenséo.

5.4.6 CONECTOR J5- ENCAIXE RAPIDO CONDENSADOR

Conector de encaixe rapido para a ligagdo do condensador de
partida do motor.

5.4.7 CONECTORDUPLOJ8-ENCAIXE RAPIDOFIMDE CURSO

Conector de encaixe rapido para a ligagao do fim de curso. Permite
ligar ao equipamento tanto o fim de curso MLS como o indutivo (fig.
23 ref. @).

PLUS MINIDEC

® & O
iy
29
L]

780D

Fig. 36
EXE
PLUS QD22
DECODER

RvaS] SW 1 |>
B | |1
2o022 780D

Fig. 37

RP

G-

Fig. 38

(S J
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5.5. PROGRAMACAO

Para programar o funcionamento da automagao & necessario ter
acesso a modalidade "PROGRAMAGAOQ" utilizando as teclas F,+
e - e 0 visor, presentes no equipamento.

Atencdo: antes de alimentar o sistema é recomendavel montar
novamente a cobertura do equipamento para evitar o
contato com as partes em alta tenséo e utilizar os botdes
situados na cobertura para a ativacao das teclas (fig. 39).

/ N\

\_ Fig. 39 )
A programagao divide-se em duas partes: BASICA e AVANGADA.

5.5.1 PROGRAMAGCAO BASICA

O acesso 8 PROGRAMAGCAO BASICA é feito através do botgo F:

+ pressionando-o (e mantendo-o pressionado) o visor exibe o nome
da primeira fungao.

+ soltando o botdo, o visor visualiza o valor da fungdo que pode ser
modificado com as teclas + e -.

» pressionando novamente F (e mantendo-o pressionado) o visor
exibe o nome da funcéao sucessiva, etc.

* ao chegar na ultima fungao, a presséo do botéo F determina a saida
da programagao e o visor retoma a exibicéo do portao.

A tabela apresentada a seguir indica a sequéncia das fungdes
acessiveis na PROGRAMACAO BASICA:

PROGRAMAGAO BASICA )

Valor padrao

Funcéao
— LOGICAS DE FUNCIONAMENTO (ver
N a tabela das légicas):
:' = Automatica

M = Automatica "Passo a passo"
= Automatica "Seguranga"
Semiautomatica
= Semiautomatica "Passo a passo"
= Homem Presente
b = Semiautomatica "B"
b= Lo6g. mista (B abertura / C fecha-
mento)

TEMPO DE PAUSA:

So tem efeito quando esta selecionada
uma légica automatica. Regulavel de O
a4 seg. em passos 1 segundo.

Em seguida a visualizagdo passa
para minutos e dezenas de segundos
(separados por um punto) e o tempo &
regulado em passos de 10 segundos,
até o valor maximo de I‘H_mlnutos.
ES: quando o visor indica l:'.':l, o tempo
de pausa corresponde a 2 min. e 50
seg.

rCormion 2o
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Funcao

Valor padrao

Visor

Funcéao

Valor padrao

FORCA:

Regula a compressao do Motor.
:ﬂ = forga minima

E-= forca maxima

DIREGAO DE ABERTURA:

Indica o movimento de abertura do
portao e permite ndo trocar as ligagoes
na placa de bornes do motor.

== = Movimento de abertura para a
direita

£~ = Movimento de abertura para a
esquerda

ESTADO DA AUTOMAGAO:
Saida da programagao, memorizagao
dos dados e regresso a exibicao do
estado do portéo
UU = Fechado
U|_= Na fase de abertura
U = Em "STOP"
0 = Aberto
E;I':I = Em pausa
5 = Intervengéo do "FAIL SAFE"

1
I_!
-
o = Na fase de fechamento
7 . ~
_l 1 = Na fase de inversao
09 = ~ X
Ui = Intervengao fotocélulas

5.5.2 PROGRAMACAO AVANCADA
Para ter acesso 8 PROGRAMACAO AVANCADA pressionar o botdo

F e, mantendo-o pressionado, pressionar o botéao +:

 soltando o botdo + o visor exibe 0 nome da primeira fungao.

» soltando também o botéo F, o visor visualiza o valor da fungéo que
pode ser modificado com as teclas + e -.

» pressionando a tecla F (e mantendo-a pressionada) o visor exibe
o nome da fungéo sucessiva; ao solta-la é visualizado o valor que
pode ser modificado com as teclas + e -.

» ao chegar na ultima fungéo, a pressao do botéo F determina a saida
da programacéo e o visor retoma a exibigao do portao.

A tabela seguinte indica a sequéncia das funcdes acessiveis na
PROGRAMAGCAO AVANGCADA:

PROGRAMAGAO AVANGADA )+ ()

Visor

Fungao

Valor padrao

TORQUE MAXIMO NA PARTIDA:

O motor trabalha com o torque maximo
(ignorando a regulagem de torque) no
instante inicial do movimento. Util para
folhas pesadas.

H = Ativa

M0 = Excluida

FREAGEM FINAL:

Quando o portao ocupa o fim de cur-
so de abertura ou de fechamento, é
possivel selecionar um golpe de fre-
agem para garantir a parada imediata
da folha. Se estiverem selecionadas
desaceleragdes, a freagem comegara
no fim destas ultimas.

Com valor U a freagem é desabilitada.
O tempo é regulavel de Olacl em
passos de 0,01 segundos.

Ul = Freagem excluida

de Ul acli = Freagem temporizada.

746 & 780D
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FAIL SAFE:

A ativagéo da fungéo habilita um teste
de funcionamento das fotocélulas an-
tes de qualquer movimento do portao.
Quando ha falha no teste (fotocélulas
fora de servigo, sinalizagao do valor
I_I'J no visor) o portdo néo inicia o
movimento.

I = Ativa

M2 = Excluida

PISCADA PREVIA (5s.):

Permite ativar o pisca-pisca por 5 se-
gundos antes do inicio do movimento.
M2 = Excluido

o = somente antes da abertura

L = somente antes do fechamento

() .
_i_ = antes de cada movimento

LAMPADA PILOTO:
= [ . .

Com a selegéo Ul a saida funciona
como lampada piloto (acesa na abertura
e na pausa, piscando no fechamento,
apagada com o portéo fechado).
Luz de cortesia: algarismos diferentes
correspondem a ativagédo temporizada
da saida, que podera ser utilizada
(através de um relé) para alimentar
uma lampada_de cortesia. O tempo é

. T
regulavel de 0 a 717 em passos de 1
segundo e, de OaH minutos, em
passos de 10 segundos.
Comando eletrofechadura e fungoes
semaforo: se a partir da configuracéo
U0 for pressionada a tecla - sera ativa-
do o comando para a eletrofechadura
de fechamento E|; pressionando no-
vamente - é definido o comando para
a eletrofechadura de fechamento e de
abertura tl:'; pressionando novamente
atecla - podem ser definidas as fungdes
semaforo e 4.

DD_= Lampada piloto padrao
de OlaH.l = saida temporizada.

£l = comando eletrofechadura antes do
movimento de abertura

EC = comando da eletrofechadura
antes dos movimentos de abertura e
fechamento

Ed= fungdo semaforo: a saida fica
ativa no estado de "aberto" e "aberto em
pausa" e é desativada 3 segundos antes
do inicio da manobra de fechamento.
Nota: antes da manobra de fechamen-
to sera feita uma piscada prévia de 3
segundos.

EH = fungéo semaforo: a saida é ati-
va somente no estado de "fechado".
Atencéo: néo ultrapassar a carga
méaxima da saida (24Vdc-3W). Se
necessario, utilizar um relé e uma
fonte de alimentacdo externa ao
equipamento.

LOGICA FOTOCELULAS DE FECHA-
MENTO:

Selecionar a modalidade de intervengéo
das fotocélulas de fechamento.
Efetuam intervengdes apenas no mo-
vimento de fechamento: bloqueiam
o movimento, invertendo-o mediante
desocupagéao, ou efetuam a inversao
imediatamente.

4 = Inversdo mediante desocupacao
Mo = Inversao imediata na abertura
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Funcgéao

Valor padrao

Visor

Funcgéao

Valor padrao

LOGICA FOTOCELULAS DE ABER-
TURA:

Selecionar a modalidade de intervengéo
das fotocélulas de abertura.

Efetuam intervengdes apenas no
movimento de abertura: bloqueiam o
movimento, retomando-o mediante
desocupagéao, ou efetuam a inverséo
imediatamente.

4 = Inversdo imediata no fechamento
M2 = Retomam mediante desocupacgao

ENCODER:

Quandoesta previstaa utilizagdo doenco-
der, é possivel selecionara sua presenca.
Quando esta presente e ativo, "desace-
leracdes" e "abertura parcial" séo geren-
ciadas pelo encoder (ver par. relativos).
O encoder funciona como dispositivo
antiesmagamento: durante a abertura
ou o fechamento, quando o portédo se
choca com um obstaculo, o encoder
inverte o movimento da folha do portao
por 2 segundos. Se durante os 2 se-
gundos de inversdo o encoder efetuar
outra intervengao, determina a parada
do movimento (STOP) sem efetuar
nenhuma inversdo. Na falta do sensor,
Ig”;glarélmetro devera ser colocado em
i_Ii_l. Na presenga do codificador é
necessario regular a sensibilidade do
sistema antiesmagamento variando
o parédmetro_entre ol (sensibilidade
maxima) e 95 (sensibilidade minima).
de [” a EH= Encoder ativo e regulagem
da sensibilidade

DD = Encoder excluido

DESACELERAGAO pré-fim de curso
E possivel selecionar a desaceleracio
do portéo antes da intervengao dos fins
de curso de abertura e fechamento.

O tempo é regulavel de 00 a 99 em
passos de 0,1 s.,

Caso esteja prevista a utilizagdo do
encoder, a regulagem nao é determi-
nada pelo tempo, mas pelo nimero
de rotagbes do motor, obtendo uma
precisdo maior da desaceleragao.

M _ ~ ,
n_u_l_T Desaceleragéo excluida

] [} " .
deldla99= Desaceleracéo ativa

DESACELERAGAO pés-fim de curso:
E possivel selecionar a desaceleracio
do portdo depois da intervengao dos
fins de curso de abertura e fechamento.
O tempo ¢é regulavel de ULl a £l em
passos de 0,1 s.,

Caso esteja prevista a utilizagdo do
encoder, a regulagem nao é determi-
nada pelo tempo, mas pelo nimero
de rotagbes do motor, obtendo uma
precisdo maior da desaceleragao.

M _ ~ ,
n_u_l_T Desaceleragéo excluida

] Il ~ .
deldlacll= Desaceleracéo ativa

ABERTURA PARCIAL:

E possivel regular a medida da abertura
parcial da folha. o

O tempo é regulavel de Ul acl em
passos de 1 segundo.

Caso esteja prevista a utilizagdo do
encoder, a regulagem nao é determi-
nada pelo tempo, mas pelo nimero de
rotagdes do motor, obtendo uma precisao
maior da abertura parcial. Por exemplo,
com pinhdo Z20 é obtida uma abertura
parcial que pode variar de 60cm a 4m
aproximadamente.

TEMPO DE TRABALHO (time-out):
E adequado definir um valor de 5+10
segundos além do tempo necessario
para o portao ir do fim de curso de
fechamento para o fim de curso de
abertura e vice-versa.
Regulavel de Habd seg. em passos
1 segundo.
Em seguida a visualizagao passa
para minutos e dezenas de segundos
(separados por um punto) e o tempo &
regulado em passos de 10 segundos,
até o valor méaximo de .| minutos.
Atencdo: o valor definido ndo corre-
sponde exatamente ao tempo
maximo de trabalho do motor,
pois ele é modificado em relacéo

aos espagos de desaceleracéo
executados.

SOLICITAGAO DE ASSISTENCIA
(combinada a fungao sucessiva):
Quando esta ativada, no final da con-
tagem regressiva (configuravel com a
fungéo sucessiva "Programacgao ciclos")
efetua uma piscada prévia de 2 s. (além
daquela eventualmente ja configurado
=~ OC .
com a fungéo Hi ) a cada impulso de
Open (solicitacéo de intervengéo). Pode
ser util para definir intervengbes de
manutengao programada.
4 = Ativa
M2 = Excluida

PROGRAMAGAO CICLOS:

Permite configurar uma contagem re-
gressiva dos ciclos de funcionamento
do sistema. Configuravel (em milhares)
de UL a 99 mil ciclos.

O valor exibido é atualizado com a
sucesséo dos ciclos.

A fungéo pode ser utilizada para verifi-
car a utilizagéo da placa ou para usufruir
a "Solicitagdo de assisténcia".

ESTADO DO PORTAO:

Saida da programagédo, memorizagéo
dos dados e regresso a exibicao do
estado do portéo (ver o par. 5.5.1.).

Nota 1: para restabelecer as definicdes de valor-padrdo da progra-
macao, controlar se a entrada borda esta fechada (o led SAFE esta
aceso), pressionar simultaneamente as teclas+, - e F mantendo-as
pressionadas por 5 segundos.
Nota 2: a modificagdo dos parametros de programagao torna-se
eficaz imediatamente, ao passo que a memorizagéo definitiva so
ocorre com a saida da programacgao e regresso a exibigao dos estado
do portao. Se for interrompida a alimentagcao do equipamento antes
de regressar a exibicdo do estado, todas as altera¢des efetuadas
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serao perdidas.
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6.

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

6.1. LIGACOES ELETRICAS

Efetuar todas as ligagdes elétricas da placa como no capitulo 5,
incluido o aterramento do operador (Fig. 40).

N

Fig. 40 )

6.2. DEFINICAO DO SENTIDO DE ABERTURA E FUNCIONAMEN

TO DO LED DE FIM DE CURSO

Alimentar o sistema e configurar na placa a diregéo de abertura (ver
o par. 5.5.1). _
Quando a diregcao de abertura esta voltada para a DIREITA (© ﬂ):
led fim de curso de ABERTURA = FC1

led fim de curso FECHAMENTO = FC2 B
Quando a diregdo de abertura esta voltada para a ESQUERDA (=: )
led fim de curso de ABERTURA = FC2

led fim de curso de FECHAMENTO = FC1

6.3. DETERMINACAODOSPONTOS DE PARADANO FIMDE CURSO

O operador 746 é provido de um sensor de fim de curso que, ao
detectar a passagem de uma referéncia aplicada a cremalheira,
comanda a parada do movimento do portdo. O dispositivo pode ser
do tipo MLS (fig. 41) ou indutivo (fig. 42).

6.3.1 FIM DE CURSO MLS

O sensor de fim de curso MLS detecta a passagem de dois imés
aplicados no lado da cremalheira, na dire¢ao do operador

Para posicionar corretamente os dois imas fornecidos com o
equipamento, seguir estas instrugdes:

1.

2.

746 & 780D

Verificar se o operador esta no modo de funcionamento manual
(ver o capitulo 8).

Colocar manualmente o portdo na posigao de abertura, deixando
um espaco de (2 = 5) cm a partir da parada mecanica de fim de
curso.

Aplicar o ima (sem remover a pelicula de prote¢éo da parte
adesiva) na face da cremalheira voltada para o operador, de
modo que coincidam as bordas superiores. Deslizar o im& ao
longo da cremalheira no sentido de abertura, até apagar o led
correspondente (Fig. 22 e 41); em seguida, deslocar o imé pra
frente por mais 45mm.

Colocar manualmente o portao na posi¢gdo de fechamento,
deixando um espacgo de (2 + 5) cm a partir da parada mecanica
de fim de curso.

Aplicar o ima (sem remover a pelicula de protegéo da parte ade-
siva) na face da cremalheira voltada para o operador, de modo
que coincidam as bordas superiores. Deslizar o ima ao longo da
cremalheira no sentido do fechamento, até apagar o led corre-
spondente (Fig. 22 e 41); em seguida, deslocar o ima pra frente
por mais 45mm aproximadamente.

Colocar o portao na metade do curso e bloquear novamente o
sistema (ver o capitulo 9).

Determinar os valores pretendidos para as desaceleragoes pré
e pos fim de curso (ver o par. 5.5.2.) e executar pelo menos um
ciclo completo da automagao.

Verificar se o portdo para a aproximadamente 2+5 cm do seu limite
mecanico. Se necessario, corrigir a posi¢cao dos imas e verificar
se 0 ponto de parada é correto.

Marcar na cremalheira a posigao dos imas e remové-los.

. Limpar a cremalheira nos pontos de aplicagéo, remover a pelicula

da parte adesiva dos imas (fig. 41 ref. 1) e posiciona-los com a
banda adesiva em contato com a cremalheira (fig. 41 ref. 2).
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Atencédo: os imas fornecidos com o equipamento, por causa da

intensidade do campo magnético, sao capazes de danificar
componentes com banda magnética (cartdes de crédito,
fitas magnéticas, floppy disks, etc.) e equipamentos ele-
tronicos e mecanicos (relogios, telas LCD, por exemplo)
E aconselhavel ndo os aproximar de objetos suscetiveis a
danos quando introduzidos em campos magnéticos.

NOTAS SOBRE O POSICIONAMENTO DOS iMAS
Para garantir o funcionamento correto, € necessario que na posi¢ao
de parada do portdo seja reservado um espago de pelo menos 2 cm
a partir do limite mecénico de fim de curso. Esta verificagdo deve
ser executada depois de ter determinado os valores das desacele-
ragoes pré e pos fim de curso (ver par. 5.5.2.) e ter executado pelo
menos um ciclo completo da automagao.
Adistancia entre o fim de curso e os imas deve estar compreendida
entre 5 e 12mm.
Os imas devem ser aplicados na cremalheira e nunca sobre os
parafusos de fixagdo. Se necessario, aplicar o ima em contato com
o parafuso e regular as desaceleragdes (par. 5.5.2.) para obter o
ponto de parada correto.

Fig. 41
)

6.3.2 FIM DE CURSO INDUTIVO

O operador 746 provido de fim de curso indutivo detecta a passagem
de duas placas metalicas fixadas na parte superior da cremalheira.
Para posicionar corretamente as duas placas metalicas fornecidos
com o equipamento, seguir estas instrugdes:

1.

2.

3.

Montar o fim de curso centralizando a placa metalica em relagao
aos pinos roscados do suporte (Fig. 42).

Verificar se o operador esta no modo de funcionamento manual
(ver o capitulo 8).

Colocar manualmente o portdo na posigao de abertura, deixando
um espacgo de (2 = 5) cm a partir da parada mecanica de fim de
curso.

Deslizar a placa metélica ao longo da cremalheira no sentido
de abertura, até apagar o led correspondente (Fig. 22 e 42); em
seguida, deslocar para frente a placa metalica por mais 45mm
aproximadamente e fixa-la a cremalheira apertando os parafusos.
Colocar manualmente o portdo na posigdo de fechamento,
deixando um espago de (2 + 5) cm a partir da parada mecanica
de fim de curso.

Deslizar a placa metalica ao longo da cremalheira no sentido do
fechamento, até apagar o led correspondente (Fig. 22 e 42); em
seguida, deslocar para frente a placa metalica por mais 45mm
aproximadamente e fixa-la a cremalheira apertando os par afusos.

N

FC2

Fig. 42
/
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NOTAS SOBRE O POSICIONAMENTO DAS PLACAS METALI-
CAS
» Para garantir o funcionamento correto, € necessario que na posi¢ao
de parada do portao seja reservado um espacgo de pelo menos 2 cm
a partir do limite mecénico de fim de curso. Esta verificagdo deve
ser executada depois de ter determinado os valores das desacele-
ragoes pré e pos fim de curso (ver par. 5.5.2.) e ter executado pelo
menos um ciclo completo da automacéo.

» Adistancia entre os fins de curso deve ser de < 5mm.

* No caso de cremalheira em nylon, utilizar somente a placa metalica
(sem o suporte), fixando-a a cremalheira por meio de parafusos
autoatarraxantes. Efetuar as regulagens indicadas anteriormente.

Nota: a 5mm abaixo da superficie dacremalheiraem nylon existe
um nlcleo de ago, por isso é necessario furar até alcangar
o nucleo de aco com parafusos autoatarraxantes.

6.4. VERIFICACAO DAS ENTRADAS

A tabela abaixo refere o estado dos Leds em relagao ao estado das
entradas.
Notar que: Led aceso = contato fechado

Led apagado = contato aberto

Verificar o estado dos leds de sinalizagado de acordo com a Tabela.

TAB.2FUNCIONAMENTODOS LEDS DE SINALIZAGAODOESTADO

LEDS ACESO APAGADO
OP-A Comando ativado Comando inativo
OP-B Comando ativado Comando inativo
FC1 Fim de curso livre Fim de curso ocupado
FC2 Fim de curso livre Fim de curso ocupado
FSW OP | Segurancas desocupadas | Segurangas ocupadas
FSW CL | Segurangas desocupadas | Segurangas ocupadas
STOP Comando inativo Comando ativado
SAFE Segurangas desocupadas | Segurangas ocupadas
ENC Pisca durante a rotagao
do motor

Observar: Esta representada em negrito a condi¢gao dos leds
com o portdo fechado em repouso. Quando a dire¢éo de
abertura é parao lado esquerdo, acondicado dos leds FC1
e FC2 é invertida.

6.5. VERIFICACAO DA LIGACAO DO MOTOR

Verificar se o cabeamento do
motor esta de acordo com as
indicagbes da Fig. 43 (ligagao
padrao).

[MARROM

6.6. REGULAGEM DA EMBREAGEM MECANICA

Além dos dispositivos eletrénicos de seguranca (encoder e regulagem
da forga), o operador 746 é provido de embreagem mecanica.

Para o que diz respeito a forga do portdo e ao encoder, consultar os
paragrafos 5.5.1 € 5.5.2.

Por sua vez, para a regulagem do limiar de intervengéo da embreagem
mecanica € necessario atuar segundo as instrugdes apresentadas a
seguir (deve ser calibrada de acordo com a norma vigente):

1. Remover a alimentagao elétrica da automacgao.

2. Manter a arvore do motor bloqueada com o auxilio de uma chave
inglesa e atuar no parafuso de regulagem da embreagem com
uma chave Allen ou uma chave de fenda, como na figura Fig.
44, Para aumentar o torque, rodar o parafuso no sentido horario.
Para diminuir o torque, rodar o parafuso no sentido anti-horario.

746 & 780D 15
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l@ O operador é fornecido com a embreagem calibrada no

méaximo. Por isso, no inicio sera necessario rodar o pa-
rafuso no sentido anti-horario paraalcangar aregulagem
ideal.

3. Alimentar a automacéao e verificar se é correta a regulagem do
torque que acabou de ser realizada.

Fig. 44
N ™)

6.7. VERIFICACAO DOS PONTOS DE PARADA

E necessario prestar atengéo & configuragdo da desaceleragéo pos-
fim de curso e da freagem: se a desaceleragao for muito prolongada
ou se a freagem for insuficiente, o batente montado na cremalheira
do portéo (ima ou placa) pode ultrapassar o sensor e desocupa-lo. No
momento da parada do port&o, controlar se esta ocupado apenas o fim
de curso correspondente. O led correspondente deve estar apagado;
se ele apagar ou reacender ou entéo se estiverem apagados os dois
leds de fim de curso, sera necessario reduzir o valor da desaceleragéo
e/ou aumentar o valor da freagem (ver o par. 5.5.2).

6.8. VERIFICACAO DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA
E ACESSORIOS

Verificar se sado feitas regularmente as intervengdes de todos os
dispositivos de seguranga e de antiesmagamento (sensor ENCODER)
e se funcionam corretamente os acessorios utilizados do sistema.

7. OPERACOES FINAIS

Ap6s terminar a instalagao, aplicar o adesivo de sinalizagéao de perigo
na parte superior da cobertura (fig. 45).

Inserir sob pressdo as coberturas laterais, inserir a protegdo do
equipamento e fixar a tampa utilizando os parafusos fornecidos com
o equipamento (Fig. 46).

Remover o parafuso de fechamento do respiro (fig. 47).

Entregar para o Cliente o “Guia para o usuario” e explicar a utilizagéo
e o funcionamento correto do motorredutor, além evidenciar as zonas
de perigo potencial da automacgao.

s N

Fig. 46
g )
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Fig. 50
- %

Fig. 47
S %

8. FUNCIONAMENTO MANUAL

Caso seja necessario acionar manualmente o portdo por causa de
falta de alimentagé&o elétrica ou ndo funcionamento da automacéao,
sera necessario atuar no dispositivo de desblogueio, como apresen-
tado a seguir:

1. Abrira porta de protecéo e inserir na fechadura a respectiva chave,
fornecida com o equipamento (Fig. 48).

Fig. 48
- J
2. Rodar a chave no sentido horério e puxar a alavanca de desblo-
queio, como indicado na Fig. 49.
3. Efetuar manualmente a manobra de abertura ou fechamento

9. RESTABELECIMENTO DO FUNCIONAMENTO NORMAL

Para evitar que um impulso involuntario possa acionar o portéo durante
a manobra, antes de blogquear novamente o operador, interromper a
alimentac&o do sistema.

1. Fechar a alavanca de desbloqueio.

2. Rodar a chave no sentido anti-horario.

3. Extrair a chada e fechar a porta de protecao da fechadura.

4. Mover o portdo até encaixar o desbloqueio.

10. MONTAGEM DA UNIDADE DE CONTROLE CN 60E (OPCIONAL)

O operador esta preparado para alojar, com o auxilio de uma barra
DIN, a unidade de controle da borda de seguranca condutiva CN 60E.
Cortar a barra DIN na medida correta e fixa-la ao operador com dois
parafusos utilizando os dois furos existentes e colocar a unidade de
controle CN 60E (Fig. 50).

Para aligacéo e o funcionamento, consultar as instru¢des especificas.

11. APLICACOES ESPECIAIS
N&o sdo previstas aplicacdes especiais.

746 & 780D 16

12. MANUTENCAO

Realizar, pelo menos uma vez a cada seis meses, a verificacdo
funcional do sistema, com especial atencéo a eficiéncia dos dispo-
sitivos de segurancga (incluida a forga de compresséo do operador)
e de desbloqueio.

12.1. DESMONTAGEM DO GRUPO PLACA-TRANSFORMADOR

Caso seja necessario desmontar o grupo placa-transformador, seguir
as instrugfes apresentadas a seguir.

Extrair todas as placas de bornes e conectores da placa. Desparafusar
os 3 parafusos de fixacdo da placa e os 2 do transformador. Puxar
0 grupo para cima e remover delicadamente o transformador dos

encaixes da placa, como indicado na fig. 51.
/ N\

Fig. 51
. '9->4)

12.2. ABASTECIMENTO DO OLEO

Verificar periodicamente a quantidade de 6leo dentro do operador.
Para frequéncias de utilizacdo médio-baixas basta realizar um controle
anual; para utilizagcdes mais desgastantes é aconselhavel realizar um
controle a cada 6 meses.

Para ter acesso ao reservatorio € necessario remover temporariamente
a tampa de carga de 6leo (Fig. 52).

O nivel de éleo, que pode ser controlado visualmente, deve ser
suficiente para cobrir os rolos de cobre do motor elétrico.

Para efetuar os abastecimentos, despejar 6leo até atingir o nivel.
Utilizar exclusivamente 6leo FAAC HP OIL.

4 N\

13. REPAROS

Para eventuais reparos, procurar os Centros de Reparo FAAC
autorizados.

732099 - Rev. C



FAAC

FAAC

SIANONLAIAOJ

sieuiblio saodnuysul sep oednpes|

(opiqiur N3dO) (opiqiur N3dO) (¢) (osindwir ,g ou aiqe
O}i9)e wWnyusN OHeje WnyueN oylgje wnyuaN | ‘sepednoo ojusweyoe sedueinfeg wWod) ey|o) e BYoS 0dvanoone
J1IgEe B enuijuod o -
(2) .z Jod ojusweyoa} ou auaAU| o}l9je wnyuaN 2'6'G Jed o Jop (g) ojusweuorouny o elenbojg veN1Y3gav vN

oedednoosap ajueipaw 8 elenbolg

(z) .2 10d eunpade eu apaAu|

einyaqge eu opaAul

oedednoosap ajueipaw 8 elenbolg

2'G'G ued o uap

(N3O eziowsw)
o)lee WNYusN

0JUBWEUOID
-unj o elenbolg

sjusWE)eIpawW| ey|o) B 81qY

O1N3INVHO3I4 ON

(opigiul N3dO) (€) (opiqiur NIJO) (opIqiul v-N3dO oied "Haqe ws os)
0J19J8 WNYUSN 0)19J8 WNYUaN o}9J WNYUaN (€) eyuswelelpaw ey|o} € BYOS Oly3av
(opiqiur N3dO) (opraiur N3dO) [eroled einyaqe ap od
O}i9)e wnyusN OHEJS LINYUSN o}19je wnyusN -Wa) 0 8jueInp BY|O} B 8Iqy Eulo} € 81qv OavHO34
) oy.Ld0d
vay¥04d SYONVENO3S 034/av VONVHNO3S OLNIWVYHOIH SYONVHNOIS|  VHNLYIFY SYONVHNOIS dols g-N3dO V-N3dO 04 0av1s3
SOSINdNI .3, BoI60T
p/€ "qel
(opiqiur N3dO) (opiqiur N3dO)
o}18)e WNyusN Olisje wnyuaN o1 WNYUBN (€) euloy e eYoO4 oavanoold
(2) .2 Jod oiswEy0s) ou epeau| I8 B ENUAuCS ogded (N3dO ezuowaw) 2's's ued 0 Jop (€) BusLIE}RIPBLLI B0} B BY9B VANLN3aY YN

-no0sap sjuelpaw o elenbolg

o}8ye WnyuaN

(2) .2 1od einpade eu apanu|

einpaqge eu apaAul ogded
-noosep sjuelpaw 8 elenbolg

2'6°G Jed o Jap

(N3dO ezuowsw)
STETERNRIEI]

(1) (opiqiur N34O)
esned ap odwa} 0 eballedsy

(opiqiul N3dO) .G sode
eyoa) ‘oedednoosap ajuelips|y

sode eyos} ‘oededndosap ajuelpan

(¢) (opigiur N3dO) .S

(opiqiut ¥-N3dO -oJed ‘paqe wa os)

o}l8je wnyuaN

0JUBWEUOID
-unj o elenbo|g

ajuswe)e|paw| ey|o} e aIqy

OLN3INVYHO34 ON

(¢) syuawejeipawi ey|o} e eyoa

vSNvd N3 OL1d3av

esned ap odws} op siodep

(opiqiur N3dO) (opiqiut N3dO) esned op odwa}
d
[QIETERILTTEIN] OHeJS LNYUSN o}l9je WNnyuaN om_%wﬁh%%mwﬂvwmﬂwmﬂw%< op slodap eyos} @ ey|o} B aIqy 0QvHO34
vayo8 SYONVENO3S 034/8V YONVHNO3S OLN3WVHOI4 SYONVENO3S |  vunLy3av SYONvHNO3S dols g-N3do v-N3dO e
SOSINdNI .S, BOIBOT
J/€ "'qel
(opiqiur N3dO) oN8je WNYUSN (opiqiur N3dO) (¢) (osindwi ,z ou aiqe
0}l WNYuaN : ojleje wnyuaN | ‘sepednoo ojusweyos4 sedueinbag wod) ey|os e eyoa oavanooig
(2) .z Jod oyuaweyosy ou apaAU| JlGe & ENURUOd [OIETERRIVEIN Z2'G'G Jed o Jap (g) oyusweuolduny o elenbolg
oedednoosap sjuelpaw d elenbolg vaNLY3Igy VN

(2) .z Jod eunpade eu apanu|

einjage eu susAul

oedednoosap ajuelpaw a eldnbolg

2'G°G Jed o Jop

(N3O eziowsw)
oy8ye WnyuaN

ojusWEUOID
-unj o elenbolg

(opiqiur N3dO)
esned ap odwa} 0 ebaiieday

(opiqiur N3dO)
esned ap odwa} o ebaiieday

(opiqiu N3JO)
(¢) esned ap odwaj} 0 ebalieday

{OPIqIul V-NIdO 0Jed 1ieqe Wo 8s)

o}eje wNyusN

sjuswWe)elpawWl Byjo) B 81qy

OLIN3INVHO34 ON

(¢) ojusweuoiouny o elanbolg

VSNvd N3 O1y3av

(op1qiul N3O)

(opiqiut N3HO)

esned ap odwaj op sjodap

esned ap odwa)} op

oll8}e WNYuaN OI9je WNYUSN oJ|je wnyusN omuwmw%%m_wﬂ__w_ﬂguwm_%mﬂw%< siodap eyos} @ ey|o} B 2IqY 0dvHO34
Va¥0g SYANVENOIS 034/8V YONVEND3S OINIWVYHOIH SYONVHNOIS vaNLy3gy SYONVENO3S dols g-N3dO V-N3dO OMM._.QN_,M.Mm_
SOSINdWNI .V, 01607
q/e "qeL
(opiqiul N3dO) (opigiur N3dO)
O}la)d wnyuaN [QIETERTIRIV[VEIN] O}Iajd wnyuaN (€) eulo) € BY2R4 0avanoog
(2) .z Jod oyuaweyosy ou apaAU| JLIGE € enujjuoo ogded 0}1a)@ WNYuaN 2'G'G Jed o uap (¢) (1) oneye wnyuaN
-N00Sap ajueIpaw a elnbolg YdNnlyd3gv vN

(2) .z Jod einuade eu auaAu|

elnyage eu auaAul oeded
-N20sap ajuelpaw a ejanbolg

2°G°G Jed o Jap ezil

(N3do
owaw) 0}18)d WNYUaN

(opiqiur N3dO)
(1) esned ap odwaj} 0 ebfaiieoay

(opiqiur N3dO)
(1) esned ap odwaj} 0 ebaiieoay

esned ap odws} o ebaliedsy

(€0)

(opiqiur y-N3dO “osed
‘Hoge wa 98s) 0}19)e WnNYusN

ojusweu
-ojouny o elenbojg

(1) syusweselpawl ey|oj € 819y

OLN3INWVHO3I4 ON

(¢) (1) esned ap odwa) o ebasieday

vSnvd N3 01439V

(opiqiut

N3dO)

o}8ye WnyuaN

oy8ye WNyusN

(opiqiut N3dO)
o}laje wnyuaN

(1) esned ap odwsa} op siod
-ap eyo9y o |ejosed eunuage ap
odwa} 0 ajueinp ey|o} B aIqy

(1) esned ap odwsa} op
siodep eyos} o ey|oj B 8Iqy

0avHO34

va408g SYONVENO3IS |

034/9V YONVHYNO3S

OLNINVHOIS SYONVHENOIS

vdNLE3gy SYONVENO3IS |

dols

g-N3dO

V-N3dOo

0Y1d0d 0d oavlis3

SOSTINdNI

V. B01607

B/g "qeL

732099 - Rev. C

17

746 & 780D



FAAC

FAAC

‘0Alje os|ndwi WOoo SepeJjus SEJINo Se 81gqos Solgle So sasajualed anug :YVAYISIO
|e10} einyage e eooAold ¥ NIdO osindwi wn ‘[eioled einyage ap 0010 0 sjueind (g)

‘ojusweuoIduNny 0 dlusweleipawl elenbojq ‘oesianul ap sopunbas siop ap ozeid op osjuap os|ndwi 0AOU Bp 0Sed ON (Z)
(4awny oeduny) opuew oo op oedenesap e aje esned e ebuojoid ‘opiuew @ opuenp)(})

sopiquul
(sopiqiui g/ N3dO) (opiqiut g N3dO) (opiquui ¥ N3JO) (
o}I9)e wnyuaN o}laja wnyuaN o}lajd wnyuaN mw%mzrmnrmhwﬂ BUIO) B BYoSS EUI0} € 81V 0avanoog
(sopiqiur g/v N3dO) (opiqiury N3dO) .
(2) uz 40d oyuaweyod) OU BLBAU| ojusweuolouny o eldnbolg OIB)8 WNYUSN ojuaweuolouny o elanbolg ojusweu OlIS)e WNYUSN OlIB)e WNYUSN ViNL¥38v VN

(sopiqiur g/v N3dO)

(2) .z 4od eanpaqe eu apaAul ojusweuouNy 0 elanbojg

(opiqiur g N3dO)
ojuaweuolouny o elanbolg

(V N3dO ezuiowaw)
oJl8)e wnyuaN

-olouny o elenbolg

oy8ye wnyuaN

elnuage eu sUsAU|

OLN3INWVHO3I4 ON

(sopiqiui g/v N3dO) (opiqiur g N3dO)

(opiqiur g N3dO)

(opiqiur g N3dO)

0}19) WNYuaN 0})I9) WNYuaN o}la)d wnyuaN Ol1948 WNYUSN o}l8)@ wnyuaN BUI0) B BYoo4 01948 WNYUSN Oly3av
opIqIul'Y N3dO) (opiqiury N3dO)
ONel WnyUN O}19J® WNYusN ONoJ WNYUON O}940 WNYusN ey|o} e 81qy 0avHO34
vayod SYONVHNO3IS 034/aV YONVHNO3S OLININVHOIS SYONVHNDIS vaNLy3gy SYONVENO3S dol1s (oyusweyosy) g-NIdO (eanpaqge) v-NIdO om,mhn_m/mmm_
OLNIWVHOI4 ON SOAVNOISSIdd
©0160
SOsTINdAI FJNTS SOANVINOD / VENLHIEY VN SOSTNdII ol B
y/e "qeL
(sopigiu g/y N3dO) (opiaul § N3JO) (opigiu ¥ N3dO) e oUloL & BUoo eUloL & o)
0}19) WNYuaN 0}I9) WNYuaN o}laj@ wnyuaN mmm\mzrw_m%a_/_g Uio} & eyos uio} av 0avanooe
(sopiqiui g/ N3dO) (opiqiur vy N3dO) .
(2) uz 40d ojuaweya) ou apaAU| ojuaweuoiouny o elanbolg OlI94e WNYUSN ojuaweuolouny o elanbolg ojusweu OlId}e WNYUSN OlId}e WNYUSN VaNL38v YN

(sopiqiur g/v N3dO)

(2) uz Jod einpiage BU BLRAU| ojusweuoloUNy 0 elanbolg

(opiqiur g N3dO)
ojusweuoiouny o elenbolg

(V¥ NIdO ezuowsw)
o}l8ye wnyuaN

-ojouny o elenbolg

STETERILIIEIN]

einyuage eu sUsAU|

OLIN3INVHO34 ON

(sopiqiut /¥ N3dO) (oprqiur @ N3dO)

(opraiur @ N3dO)

(opiqiur g N34O)

ollaje wnyuaN ojlaje wnyuaN ojlaje wnyuaN 01948 tNYUSN o}laje wnyuaN EUIO} € BUSS OS99 WNYUsN Old3av
(opiqiuy N3dO) (opiqiury N3dO)
oyl8ye WNyuaN O}I8)9 WnyusN oyeje wnyusN O} wnyusN ey|o4 e 8iqy OdvHO34
oy.Ldod
ojusweyos. - elnyJuaqge - ~
vayod SYONVHNO3S 034/9v VONVHEND3S OINIWVHOI4 SYONVHNOIS VNNLNIEY SYANVHNOIS dols (o yoay) g-NIdO (eanpage) v-N3dO 04 6av1S3
SOSTINdWI u8. B01607
B/¢ qelL
(sopiqiur g/v N3dO) (opiqiury N3dO)
(2) . 10d ojuswieyos) ou suBAU| ojUBWEUOIUN 0 BINbolg O}1a}e WnNYuaN / vanLy3gy vN

ojusweuolduNy 0 Blanbolg

() . 10d eanyiage eu spaAu| (sopiqiui g/v N3dO)

ojusweuoiouny o elenbolg

(opgiur g N3dO)
ojuaweuoluny o eldnbolg

STETERILIEIN]

-ojouny o elenbolg

Ojusweu

ojusweuodUNy 0 elanbolg

ojusweuolouny o elenbolg

OLN3INWVHO3I4 ON

(sopiqiut g/ N3dO) (opiqiut g N3dO)

(opiqiut g N3dO)

(opiqiut ¥ N3dO)

(sop

(opiqiut g N3dO)

0}I90 wnyuaN o}19je wnyuaN [OIETERV[VEIN] [OIETERHIVEIN] .%_Mhmmv_\rm:ﬂmﬁ__mmv BUIO) B BUYDS [OIETERIVVEIN] Oly3av
(opiqiury N3dO) (0PIqIUI Y N3dO) (opiqiuiy N34O)
[OIETERVVEIN] 01948 WNYuSN 0}1940 WNyuaN 0}19j0 WwNyuaN EuI0) B 819y 0QvHO34
oyLy0d
Ojusweyosa. - elnuaqge) - ~
vay0d SYONVHNOIS A34/8Y VANYHNOIS OLININWVHOIH SYONVHNOIS | vHNLYIGY SYONVHENDIS dols (@ yo94) g-N3dO (eunpsge) v-N3dO 0d 6avLs3
SOSTINdWI SOQVNOISSI™d I4dNTS SOANVYINOD 4. B21607
J/€ "qeL
(opiqiut NIdO) (N3dO equut (NIJO @quut Uuge sasp os) (€) (eyosy aidwss doyg wn sp siodap)
O}laje wnyuaN ‘1eyoa} 9A8p 8S) 0}19)e WNYuaN o}l9jd wnyuaN %Mm_wcf_:ﬂw%mﬁw_v 0SJOAUI OPIIUSS OU OJUSWIAOW O BWO}Ol 0avanoog
Jluge e enunuod oo - .
(2) .z Jod ojuswieyosy ou apaAu| 0e5ednoosap ejuBIPaW o elenbojg [OIETERIRIIEIN] 2°6°G Jed o Jop (¢) ojusweuoiouny o elanbolg vyNLY3gy vN

einpage eu apaAUl

(2) uz 4od einuaqe eu aanul oedednoosap ajueipaw 8 elenbojg

2'G°'G Jed 0 uap

(N3dO ezuowaw)
o}laje wnyuaN

(opiqiul N3dO)

(€) (opiqiur NIJO)

{OPIGIUT V-NIdO 01ed 1ieqe W os)

-ojouny o elanbojg

ojusweu

ojusweuoiduNy 0 elenbolg

O1IN3INWVHO3I4 ON

o)leje wnyusN 0}19)8 WNYUaN oJ18)e WNYUsN (€) syuswelelpaw eyjoy e BYOS 4 oly3av
(oprqiur N3dO) (opiqiul N3dO) |eioied einjjage ap odwa)
O}I9je wnyusN OHBJS uinyueN [QIETERIFTETN] 0 9jueINp BY|O} B 8Iqy Eulo} € 81qv 0avHO34
va40d SYONVENO3IS 034/av VONVHNO3S OLNIWVYHOIH SYONVHNO3AS VHYNLYIAGY SYONVENOIS dols g-N3do V-N3dO OMM_%NMM
SOSTINdNI .d3, eo16o7
9/¢ "'qeL

SIdNSON1Ld0d

sieuibrio saodnuysul sep oednpes|

732099 - Rev. C

18

746 & 780D



FAAC

FAAC

GUIA PARA O USUARIO

Ler atentamente as instrugées antes de utilizar o produto e
conserva-las para eventuais necessidades futuras.

NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

Aautomacédo 746, quando é instalada corretamente, garante um alto
grau de seguranga.

Além disso, algumas normas basicas de comportamento podem
evitar situagoes de acidentes:

* Nao parar e ndo permitir que criangas, pessoas ou objetos per-
manegam parados perto da automagao, principalmente durante o
funcionamento.

* Manter radios-controles ou qualquer outro fornecedor de impulso
fora do alcance das criangas para evitar que a automagao possa
ser acionada involuntariamente.

* Nao permitir que criangas brinquem com a automacao.

» Nao opor resisténcia voluntariamente ao movimento do portéo.

« Evitar que galhos ou arbustos possam interferir no movimento
do portéo.

. Mgnter eficientes e bem visiveis os sistemas de sinalizagdo lu-
minosa.

* Nao tentar acionar manualmente o portédo se ainda estiver blo-
queado.

* No caso de maus funcionamentos, desbloquear o portdo para
permitir o acesso e aguardar a intervengao de pessoal técnico
qualificado.

» Apos predispor o funcionamento manual, antes de restabelecer
o funcionamento normal, interromper a alimentagao elétrica do
sistema.

* Nao executar nenhuma modificagdo nos componentes que fazem
parte do sistema de automacao.

» Nao tentar realizar reparagdes ou intervengdes por conta prépria e
solicitar sempre os servigos de pessoal qualificado FAAC.

* Pelo menos uma vez a cada seis meses, solicitar os servigos de
pessoal qualificado para verificar a eficiéncia da automacgéao, dos
dispositivos de seguranca e do aterramento.

DESCRICAO

A automacdo 746 é ideal para o controle de areas de acesso de
veiculos com frequéncia média de transito.

Aautomacao 746 para portoes de correr € um operador eletromecani-
co que transmite o movimento para a folha de correr através de um
pinhao com cremalheira ou corrente, montado de modo apropriado
no portao.

O funcionamento do portdo de correr é gerenciado por um equipa-
mento eletrdnico de comando alojado na parte interna do operador.
Quando o equipamento, com o portéo fechado, recebe um comando
de abertura através do radio-controle ou de qualquer ou dispositivo
apropriado, aciona o motor até alcangar a posi¢ao de abertura.

No caso de configuragdo do funcionamento automatico, o portdo
fecha sozinho depois do tempo de pausa selecionado.

No caso de configuragdo do funcionamento semiautomatico, é ne-
cessario enviar um segundo impulso para obter o fechamento.

Um impulso de abertura dado durante a fase de fechamento provoca
sempre a inversao do movimento.

Um impulso de stop (quando previsto) sempre determina a parada
do movimento.

Para obter mais detalhes sobre o comportamento do portdo de cor-
rer e suas varias légicas de funcionamento, consultar um Técnico
instalador.

Nas automagdes estdo presentes dispositivos de seguranga (fo-
tocélulas, bordas) que impedem o fechamento do portdo quando um
obstaculo esta situado na zona protegida por eles.

O sistema garante o bloqueio mecéanico quando o motor nao esta
funcionando e, por isso, dispensa a instalagéo de fechadura.

A abertura manual s6 € possivel mediante uma intervengao no si-
stema de desbloqueio.

O motorredutor é provido de embreagem mecanica regulavel que,
combinada a um dispositivo eletrénico, proporciona a seguranga
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antiesmagamento necessaria, garantindo a inversao do movimento
de fechamento ou a parada do movimento de abertura.

Um sensor detecta a passagem dos batentes fixados na cremalhei-
ra, correspondentes as posi¢des de fim de curso. O equipamento
eletrénico de comando é incorporado ao motor.

Um desbloqueio de facil acesso torna o portdo manobravel no caso
de apagéao ou nao funcionamento.

Asinalizagéo luminosa indica o movimento em andamento no portéo.

FUNCIONAMENTO MANUAL

Caso seja necessario acionar manualmente o portdo por causa de
falta de alimentagéo elétrica ou ndo funcionamento da automagéo,
sera necessario atuar no dispositivo de desbloqueio, como apresen-
tado a seguir.

1. Abrir a porta de protegao e inserir na fechadura a respectiva chave,
fornecida com o equipamento (como indicado na Fig. 1.

2. Rodar a chave no sentido horario e puxar a alavanca de desblo-
queio, como indicado na Fig. 2.
3. Efetuar manualmente a manobra de abertura ou fechamento.

RESTABELECIMENTO DO FUNCIONAMENTO NORMAL.

Para evitar que um impulso involuntario possa acionar o portéo duran-
te a manobra, antes de bloquear novamente o operador, interromper
a alimentagao do sistema.

1. Fechar a alavanca de desbloqueio.

2. Rodar a chave no sentido anti-horario.

3. Extrair a chave e fechar a porta de protegao da fechadura.

4. Mover o portao até encaixar o desbloqueio.

Fig. 1
g/

Fig. 2
g/
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KSEDE - HEADQUARTERS
FAAC S.p.A.

N

Via Calari, 10
40069 Zola Predosa (BO) - ITALY

www.faac.it - www.faacgroup.com

ASSISTENZA IN ITALIA
SEDE

Tel. +39 051 61724 - Fax +39 051 758518

MILANO

PADOVA

tel. +39 051 6172501
www.faac.it/ita/assistenza

ROMA

tel +39 02 66011163
filiale.milano@faacgroup.com

TORINO

tel +39 049 8700541
filiale.padova@faacgroup.com

FIRENZE

tel +39 06 41206137
filiale.roma@faacgroup.com

tel +39 011 6813997
filiale.torino@faacgroup.com

tel. +39 055 301194
filiale.firenze@faacgroup.com

Salzburg, Austria

tel. +43 662 8533950
www.faac.at

FAAC TUBULAR MOTORS
tel. +49 30 56796645
faactm.info@faacgroup.com

SUBSIDIARIES
AUSTRIA GERMANY BENELUX
FAAC GMBH FAAC GMBH FAAC BENELUX NV/SA

Freilassing, Germany

tel. +49 8654 49810
www.faac.de

FAAC TUBULAR MOTORS
tel. +49 30 5679 6645
faactm.info@faacgroup.com

Brugge, Belgium

tel. +32 50 320202
www.faacbenelux.com

FAAC TUBULAR MOTORS
Schaapweg 30

NL-6063 BA Vlodrop, Netherlands

Homebush — Sydney, Australia
tel. +61 2 87565644
www.faac.com.au

CHINA

www.faac.at www.faac.de tel. +31 475 406014
faactm.info@faacgroup.com
www.faacbenelux.com

AUSTRALIA INDIA SWITZERLAND

FAAC AUSTRALIAPTY LTD FAAC INDIA PVT. LTD FAAC AG

Noida — Delhi, India
tel. +91 120 3934100/4199
www.faacindia.com

NORDIC REGIONS

Altdorf, Switzerland
tel. +41 41 8713440
www.faac.ch

POLAND

FAAC SHANGHAI
Shanghai, China
tel. +86 21 68182970

FAAC NORDIC AB
Perstorp, Sweden
tel. +46 435 779500

FAAC POLSKA SP.ZO.0
Warszawa, Poland
tel. +48 22 8141422

Saint Priest - Lyon, France

tel. +33 4 72218700

www.faac.fr

FAAC FRANCE - AGENCE PARIS
Massy - Paris, France

tel. +33 1 69191620

www.faac.fr

FAAC FRANCE - DEPARTEMENT
VOLETS

Saint Denis de Pile - Bordeaux, France
tel. +33 5 57551890

fax +33 5 57742970

www.faac.fr

www.faacgroup.cn www.faac.se www.faac.pl
UNITED KINGDOM SPAIN RUSSIA
FAAC UK LTD. F.A.A.C. SA FAAC RUSSIALLC
Basingstoke - Hampshire, UK San Sebastian de los Reyes. Moscow, Russia
tel. +44 1256 318100 Madrid, Spain tel. +7 495 646 24 29
www.faac.co.uk tel. +34 91 6613112 www.faac.ru
www.faac.es
FRANCE U.S.A. MIDDLE EAST
FAAC FRANCE FAAC INTERNATIONAL INC FAAC MIDDLE EAST BRANCH

Jacksonville, FL - U.S.A.

tel. +1 904 4488952
www.faacusa.com

FAAC INTERNATIONAL INC
Fullerton, California - U.S.A.
tel. +1 714 446 9800
www.faacusa.com

Dubai Silicon Oasis free zone
tel. +971 4 372 4190
www.faac.ae

TURKEY

FAAC OTOMATIK GECIS SISTEMLERI
SAN. VE TiC. LTD. STi.
Caglayan, Kagithane, istanbul (Turkey)

tel.+90 (0)212 — 3431311

.
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